BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND 




Prioritatsbescheinigung uber die Einreichung 
einer Patentanmeldung 



Aktenzeichen: 102 54 272.4 

Anmeldetag: 21. November 2002 

Anmelder/lnhaber: W. Schlafhorst AG & Co, 

Mdnchengladbach/DE 

Bezeichnung: Offenend-Spinnvorrichtung 

IPC: D 01 H 4/08 



Die angehefteten Stucke sind eine richtige und genaue Wiedergabe der 
sprunglichen Unterlagen dieser Patentanmeldung. 



Munchen, den 24. Juii 2003 
Deutsches Patent- und Markenamt 
Der President 

Im Auftrag 




DSAnd/ne 
Datum: 19.11.2002 
WS 2207 

Zusammenf assung : 

Of f enend-Spinnvorrichtung 

Of f enend-Spinnvorrichtung mit einem in einem Rotorgehause 
umlauf enden Spinnrotor (2), in dessen den grofiten 
Innendurchmesser aufweisender Rotorrille (25) die Fasern 
gesammelt werden, wobei die Garnbildung in einer nacheilenden 
Einbindezone erfolgt. Der sich von der Fadenabzugsduse zur 
Rotorrille (25) erstreckende Garnschenkel (27) ist zumindest 
in der Nahe der Rotorrille (25) wahrend des Spinnvorganges 
entgegen der Rotordrehrichtung gekrummt. Im Spinnrotor ist ein 
koaxial zur Rotorachse des Spinnrotors drehbar gelagerter 
Rotoreinsatz (18) angeordnet . Der Rotoreinsatz (18) ist 
kontaktlos durch die Rotation des Spinnrotors in Rotation 
versetzbar. Der Rotoreinsatz (18) weist eine Fadenfuhrung auf, 
die ein Verzogern des Rotoreinsat zes (18) durch den 
Garnschenkel (27) bei normalem Spinnbetrieb ermoglicht . 

Die Stabilitat eines Spinnprozesses mit nacheilender 
Einbindezone laftt sich mit der erfindungsgemaBen Offenend- 
Spinnvorrichtung erheblich verbessern . 



(Fig. 3) 
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Beschreibung : 

Of f enend-Spinnvorrichtung 

Die Erfindung betrifft eine Of f enend-Spinnvorrichtung mit 
einem in einem Rotorgehause umlaufenden Spinnrotor nach dem 
Oberbegriff des Anspruchs 1. 

Aus der DE-OS 25 52 955 ist es bekannt, innerhalb des 
Spinnrotors einer Of f enend-Spinnvorrichtung einen Spinneinsatz 
drehbar gelagert anzuordnen. Der als Hohlwelle ausgebildete 
Rotorschaft des Spinnrotors lauft auf einer 

Stutzscheibenlagerung um. Die Antriebs- und Lagerwelle des als 
Spinneinsatz bezeichneten Rotoreinsat zes ist in der Hohlwelle 
mittels Walzlagern gelagert. Spinnrotor und Spinneinsatz 
werden liber einen gemeinsamen Tangent ialriemen angetrieben und 
rotieren gleichsinnig . Um die bei solchen 

Rotorspinnvorrichtungen notwendigen Drehzahlunterschiede 
zwischen Spinnrotor und Spinneinsatz zu erreichen, sind die 
Antriebswirtel der beiden Wellen unterschiedlich 
dimensioniert . Mit der Of f enend-Spinnvorrichtung der DE- 
OS 25 52 955 sollen Nachteile in der Beschaf f enheit des 
rotorgesponnenen Fadens, wie beispielsweise geminderte 
Garnf est igkeit , mit denen der Faden spinnverf ahrensbedingt 
gegenuber dem Ringspinnverf ahren behaftet ist, behoben werden 
konnen. Of f enend-Rotorspinnvorrichtungen dieser Art haben sich 
in der Praxis jedoch nicht bewahrt. 

Die DE 44 11 342 Al beschreibt ebenfalls eine Offenend- 
Rotorspinnvorrichtung mit einem im Spinnrotor drehbar 
gelagerten Spinneinsatz. Der Spinneinsatz ist liber eine 
Kupplungseinrichtung zeitweise am Spinnrotor. festlegbar. Bei 
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normalem Spinnbetrieb wird der Spinneinsatz ausschlieftlich 
durch den Faden mitgenommen. Dies ist moglich, weil der Faden 
durch das Voreilen der Einbindezone den Spinneinsatz in 
Rotationsrichtung mitziehen kann . Mittels der 
Kupplungseinrichtung ist es moglich, in der 

Beschleunigungsphase der Spinnvorrichtung den Spinneinsatz auf 
Rotordrehzahl zu beschleunigen, indem dieser iiber die 
Kupplungseinrichtung vom Spinnrotor mitgenommen wird. Dadurch 
kann eine Oberlastung des Fadens wahrend des Anspinnens, die 
moglicherweise zu einem Fadenbruch oder zu einem Miftlingen des 
Anspinners fuhrt, vermieden werden. Die DE 44 11 342 Al fuhrt 
aus, daft durch standig neu eingespeiste Fasern sogenannte 
Bauchbinden entstehen. Diese Bauchbinden sollen zuverlassig 
vermieden werden konnen, indem der Faden mittels eines 
Fuhrungskanals im Spinneinsatz relativ gut geschutzt wird. 
Dabei geht die DE 44 11 342 Al jedoch von unzutref f enden 
Grundlagen aus. Es wurde nicht erkannt, daft die Entstehung der 
Bauchbinden nicht im Bereich zwischen Rotorrille und 
Abzugsduse erfolgt, sondern beim Einbindevorgang des Garns in 
der Einbindezone, wie es zum Beispiel in der DE 199 63 087 Al 
ausfuhrlich erlautert wird. Daher laftt sich die unerwunschte 
Entstehung von Bauchbinden mit der Vorrichtung der 
DE 44 11 342 Al nicht oder nur unzureichend verhindern. 

Die DE 195 28 727 Al zeigt eine Of f enend-Rotorspinnmaschine 
mit einem Auftenrotor, in dem ein als Innenrotor bezeichneter 
Rotoreinsatz angeordnet ist, der unabhangig' vom Auftenrotor 
angetrieben wird. Sowohl der Auftenrotor als auch der 
Innenrotor werden jeweils von separaten Tangentialriemen in 
Drehung versetzt. Die Umlauf geschwindigkeit des Innenrotors 
ist dabei im Spinnbetrieb und beim Anspinnen stets etwas 
grofter als die Umf angsgeschwindigkeit des Auftenrotors. Uber 
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einen Abzugskanal werden die Fasern aus der als Sammelnut 
bezeichneten Rotorrille abgezogen und dabei zu einem Faden 
ausgebildet. Der Innenrotor wird in der DE 195 28 727 Al auch 
Streckrotor genannt, da damit eine gewisse Verstreckung des 
Garns erzielbar sein soil. Zwischen Rotorrille und Abzugskanal 
durchlauft der Faden einen hier als Garnkanal bezeichneten 
Fadenf uhrungskanal im Innenrotor und wird dabei von in 
Drehrichtung der Rotoren gekrummten Flachen im Garnkanal 
gefuhrt. Der Garnkanal ist so ausgebildet, daft verhindert 
wird, daft aus der Rotorrille Fasern von der in Drehrichtung • 
riickwartigen Seite eintreten konnen. Mit dem in Drehrichtung 
von Innenrotor und Auftenrotor gekrummten Garnkanal soli die 
Fadenbildung so erfolgen, daft keine unerwunschten, als 
Umwickelf asern bezeichneten Bauchbinden, die in der 
DE 195 28 727 Al Schnurwickelf asern genannt werden, auftreten. 
Dazu soil insbesondere beitragen, daft keine Fasern von der in 
Drehrichtung riickwartigen Seite des Garnkanals in das aus der 
Rotorrille abgezogene Faserbiindel gelangen konnen. 

Das Auftreten von Umwickelf asern laftt sich mit der Vorrichtung 
nach der DE 195 28 727 Al aus den gleichen Griinden wie bei der 
DE 44 11 342 Al nicht verhindern. Bei einer sogenannten 
voreilenden Einbindezone, mit der die in der DE 195 28 727 Al 
beschriebene Of f enend-Rotorspinnmaschine arbeitet, liegt eine 
Krummungsrichtung des Fadenendes in Rotordrehrichtung vor. 
Dabei werden Fasern, die von der Faserrutschf lache des Rotors 
kommend die Einbindezone des Garnendes direkt erreichen, 
zunachst in zur normalen Garndrehrichtung entgegengeset zter 
Richtung an das drehende Garn angebunden, wonach bei weiterem 
Abzug des Garns mit gleichzeitiger Drehung desselben urn seine 
eigene Achse die Drehrichtung dieser Fasern in die 
Hauptdrehrichtung des Garns wechselt. Insbesondere dann, wenn 
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die Faser mit ihrem in Rotordrehrichtung vorn liegenden Ende 
zuerst die Einbindezone erreicht, konnen beim 

Drehrichtungswechsel der Faser mehrere ortlich konzentrierte 
Umschlingungen, die sogenannten Bauchbinden, entstehen. Es 
kommt zur Einschnurung des Fadens an dies em. Punkt mit der 
Folge der Fadenungleichmaftigkeit und einer gebremsten 
Drehungsf ortpf lanzung, was wiederum zu einem 
Festigkeitsverlust im Faden f iihrt . 

Die gattungsgemafte DE 199 63 087 Al beschreibt dagegen ein 
Verfahren zum Of f enend-Rotorspinnen, bei dem die Krumrnung des 
Fadenendes entgegen der Rotordrehrichtung ausgerichtet ist. 
Dies fuhrt dazu, daft Einzelf asern, die das Garnende in der 
Einbindezone erreichen, sofort in der normalen Drehrichtung 
des Garns an- beziehungsweise eingebunden werden und damit 
keine Storung in der Garnerzeugung mit daraus erwachsendem 
Qualitatsmangel hervorrufen. Die Einbindezone eilt folglich 
mit urn die Fadenabzugsgeschwindigkeit geringerer 
Umiauf geschwindigkeit nach. Durch dieses Nacheilen der 
Einbindezone werden die Fasern unter einer groBeren 
Zugbeanspruchung aus der Rotorrille abgezogen. Hierdurch 
ergibt sich eine zusatzliche Verstreckung, die zu einer 
verbesserten Orientierung der Fasern fuhrt und eine hohere 
Ausnutzung der Fasersubstanzf estigkeit ermoglicht. Das auf 
diese Weise hergestellte Garn besitzt im Gegensatz zu einem 
Garn, welches mit voreilender Einbindezone hergestellt wurde, 
einen ausgepragten Garnkern aus gestreckten Fasern. 

Die DE 199 63 087 Al fuhrt weiterhin aus, daft im Rahmen der 
Weiterentwicklung der Of f enend-Spinnverf ahren die Prozesse 
deutlich verbessert werden konnten, so daft sich normalerweise 
groftere Faseransammlungen, Ver schmut zungen oder auch ein 
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Unterdruckausf all vermeiden lassen. Dementsprechend sei es 
heute so, daft prinzipiell moderne Of f enend-Rotorspinnmaschinen 
ohne zusatzliche Hilfsmittel zur Auf rechterhaltung der 
Krummung des Fadenendes in Rotordrehrichtung arbeiten. 

Bei einer nacheilenden Einbindezone wirkt sich auch gunstig 
auf die Garnstruktur aus, daft die Fasern mit der gleichen 
Orientierung in das Garnende eingebunden werden, mit der sie 
durch den Faserleit kanal in den Spinnrotor gefordert wurden. 
Dabei gewahrleistet die tangentiale Ausrichtung des 
Faserstromes in Rotordrehrichtung ebenfalls bereits eine 
Verstreckung der Fasern. Gegenuber dem bekannten Stand der 
Technik ergibt sich durch die Fasereinspeisung in 
Rotordrehrichtung schon eine ziemliche Stabilitat des 
Garnherstellungsprozesses . Es besteht auch kein Anreiz, beim 
Verfahren gemaft der DE 199 63 087 Al eine weitere Verstreckung 
durch den Einsatz eines Innenrotors und damit eine nur 
marginale Verbesserung des Garns anzustreben. Diese marginale 
Verbesserung lohnt den Auf wand fur einen Innenrotor nicht. 

Hinsichtlich der Stabilitat des Spinnprozesses kann jedoch 
nicht vollstandig ausgeschlossen werden, daft der Spinnprozess 
mit nacheilender Einbindezone in einen Spinnprozess mit 
voreilender Einbindezone wechselt . Das Verfahren gemaft der 
DE 199 .63 087 Al kann daher nicht immer den heutigen hohen 
Anspruchen genugen. 

Ausgehend vom vorgenannten Stand der Technik liegt der 
Erfindung die Aufgabe zugrunde, die bekannten Offenend- 
Rotorspinnvorrichtungen zu verbessern. 
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Diese Aufgabe wird erf indungsgemaft durch eine Offenend- 
Spinnvorrichtung mit den" Merkmalen des Anspruchs 1 gelost. 

Vorteilhafte Ausbildungen sind Gegenstand der Unteranspruche . 

Eine gemali der Erfindung ausgebildete Offenend- 

Spinnvorrichtung fuhrt zu einer signif ikanten Verbesserung der 
Stabilitat des Spinnprozesses mit . nacheilender Einbindezone, 
die ein uberraschend grolies AusmafJ erreicht. Ein nachteiliger 
Wechsel von einem Spinnprozess mit nacheilender Einbindezone 
in einen Spinnprozess mit voreilender Einbindezone wahrend des 
laufenden Spinnprozesses laftt sich damit vermeiden. 

Eine Verzogerung des Rotoreinsat zes gegentiber seinem zum 
Spinnrotor synchronen Antriebs beim normalen Spinnbetrieb 
durch den mit der Fadenfuhrung zusammenwir kenden Garnschenkel 
stellt ein besonders einfaches Einstellen der geeigneten 
Drehzahl des Rotoreinsat zes dar. 

Den Rotoreinsatz kontaktlos mit dem Spinnrotor zu koppeln und 
eine gleichsinnige Drehbewegung, vorzugsweise mittels der 
Magnetwir kung von Permanentmagneten, zu bewirken, stellt eine 
besonders einfache und funktionssichere Ausfiihrung der 
erfindungsgemaBen Vorrichtung dar. Die Drehzahl des 
Rotoreinsat zes lalit sich beim Anspinnen an die Drehzahl des 
Spinnrotors. angleichen. Die Permanentmagnete konnen am 
Rotoreinsatz dauerhaft fixiert sein. Zusatzliche Antriebs- 
oder Steuerungseinrichtungen zum Beauf schlagen des 
Rotoreinsat zes mit der Drehbewegung sind ni'cht er f orderlich . 
Der Platzbedarf der Permanentmagnete ist gering. Diese sind 
leicht in den Rotoreinsatz zu integrieren und benotigen keinen 
zusatzlichen Bauraum. Dies ist besonders von Vorteil, da der 
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zur Verfugung stehende Bauraum innerhalb der Spinnrotoren sehr 
begrenzt ist 

Eine gemaft Anspruch 5 ausgebildete Fadenfuhrung verbessert die 
Stabilitat des Spinnprozesses . 

Eine Ausbildung des Rotoreinsat zes nach Anspruch 6 fuhrt auf 
einfache Weise zu einer Verlangerung des Fadenf uhrungskanals, 
wobei eine zusatzliche Stabilisierung des 

Garnbildungsprozesses wahrend des Betriebes erfolgt, da- der 
Faden bis zur Rotorrille weitestgehend in Drehrichtung 
abgedeckt und so vor Luf tstromungen geschiitzt ist. 

Wird der Rand der Ausnehmung des Rotoreinsat zes gemaft 
Anspruch 7 als Schrage ausgebildet, wirkt dies aufgrund der 
Rotation des Rotoreinsat zes etwaigen unerwunschten 
Ablagerungen in der Ausnehmung, zum Beispiel von Kurzfasern, 
entgegen. Derartige abgelagerte Kurzfasern konnten sich als 
Ansammiung losen und dann zu Garnfehlern oder Storungen im 
Spinnprozess f iihren . 

Ist die in Drehrichtung ruckwartige Seitenwand des 

Fadenf uhrungskanals gemaft Anspruch 8 ausgebildet, wird ein 

moglichst schnelles Anspinnen unterstutzt. 

Eine Of f enend-Spinnvorrichtung, bei der die Fadenfuhrung des 
Rotoreinsat zes gemaft der Anspruche 9. bis 11 ausgebildet ist, 
lasst sich besonders einfach und kostengunstig herstellen. Die 
Position der Permanentmagnete jeweils im Mitnehmer begiinstigt 
die kontaktlose Ubertragung der Drehbewegung vom Spinnrotor 
auf den Rotoreinsat z . 
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Die Erfindung schlieftt alternativ auch getrennte Antriebe von 
Spinnrotor und Rotoreinsatz ein, die so synchronisiert sind, 
daft sich eine geeignete Relation der Drehbewegungen von 
Spinnrotor und Rotoreinsatz ergibt. 

Die erf indungsgemafre Of f enend-Spinnvorrichtung stellt eine 
sehr gute Stabilitat des Spinnprozesses bereits von der 
Anspinnphase an sicher, wie sie beim Rotorspinnen mit 
nacheilender Einbindezone bisher nicht erreicht worden ist. 
Der dafur erf orderliche Aufwand kann gering gehalten werden. 
Insbesondere miissen keine zusatzlichen Antriebs- oder 
Steuerungseinrichtungen zum Beauf schlagen des Rotoreinsat zes 
mit der Drehbewegung eingesetzt werden. Es laftt sich 
problemlos ein Spinnprozess mit nacheilender Einbindezone 
einstellen, der von Anfang an aufierordent lich stabil ist. 

Weitere Einzelheiten der Erfindung konnen den anhand der 
Figuren erlauterten Ausf iihrungsbeispielen entnommen werden. 

Es zeigen: 

eine schematische Darstellung einer Offenend- 
Rotorspinneinrichtung mit einem innerhalb des 
Spinnrotors angeordneten Rotoreinsatz in Seitenansicht , 
teilweise im Schnitt, 

eine Teilansicht der Of f enend-Rotor spinneinrichtung der 
Figur 1 in vergrofierter Darstellung, 

den in Figur 2 dargestellten Spinnrotor mit 
eingelagertem Rotoreinsatz in Vorderansicht, teilweise 
im Schnitt, 



Fig. 1 



Fig. 2 



Fig. 3 
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Fig. 4 eine Teilansicht des Rotoreinsat zes der Figur 3 in der 
Ansicht I-I, im Schnitt. 

Fig. 5 eine schematische Darstellung eines Spinnrotors in 

Seitenansicht , dessen Rotoreinsatz Mitnehmer aufweist, 
teilweise im Schnitt, 

Fig-. 6 den in Figur 5 dargestellten Spinnrotor mit 

eingelagertem Rotoreinsatz in Vorderansicht, teilweise 
im Schnitt, 

Die Of f enend-Spinnvorrichtung 1 der Figur 1 umfaftt einen 
Spinnrotor 2. Der Spinnrotor 2 weist einen Rotorteller 3 und 
einen Rotorschaft 4 auf. Der Rotorschaft 4 ist in einer 
Stutzscheibenlagerung 5 aufgenommen und in axialer Richtung 
durch ein Axiallager 6 festgelegt. Der Spinnrotor 2 wird 
mittels eines Endlosf lachriemens 7 angetrieben. Das 
Rotorgehause 9 bildet eine Unterdruckkammer 8, in der der 
Rotorteller 3 umlauf t . Die Unterdruckkammer 8 ist uber eine 
Leitung 10 mit einer Unterdruckquelle 11 verbunden und wahrend 
des Spinnbetriebs durch eine Kanalplatte 12 mit Hilfe einer 
Ringdichtung 13 luftdicht verschlossen . Die Kanalplatte 12 
weist einen Kanalplattenf ortsat z 14 auf, in dem eine 
Fadenabzugsduse 15 und ein Fadenabzugsrohrchen 16 gehaltert 
sind. Durch den Faserleit kanal 17 hindurch wird das 
Fasermaterial eines bis zur Einzelfaser aufgelosten 
Vorlagebandes mittels des im Rotorgehause 9 herrschenden 
Unterdrucks in den Rotorteller 3 gesaugt. 

Innerhalb des Rotortellers 3 ist ein Rotoreinsatz 18 drehbar 
am Rotorschaft 4 gelagert. Der Rotoreinsatz 18 weist an seiner 
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Vorderseite eine Ausnehmung 19 auf, in die die 
Fadenabzugsduse 15 hineinragt. Von der Ausnehmung 19 
ausgehend, verlauft in radialer Richtung ein 

Fadenf uhrungskanal 20 zum aufteren Rand des Rotoreinsat zes 18. 
In den Rotoreinsatz 18 sind zylinderf ormige 

Permanentmagnete 21 eingesetzt und fixiert. Die Lagerung des 
Rotoreinsat zes 18 erfolgt mittels eines Walzlagers 22, das mit 
seinem Innenring durch eine Schraube 23 am Rotorschaft 4 
befestigt ist. 

Figur 2 zeigt gegenuber Figur 1 vergrofiert den Rotorteller 3 
des Spinnrotors 2, den Rotoreinsatz 18 und die 
Fadenabzugsduse 15. Die durch den Faserleit kanal 17 in den 
Rotorteller 3 eingespeisten Fasern legen sich zu einem 
Faserring 24 in der Rotorrille 25 ab, werden in der in Figur 3 
gezeigten Einbindezone 26 an den Garnschenkel 27 angebunden 
und als Garn 28 durch die Fadenabzugsduse 15 abgezogen. Der 
Spinnrotor 2 der Figur 3 ist ohne den in Figur 2 gezeigten 
Kanalplattenf ortsat z 14 und ohne die Fadenabzugsduse 15 
dargestellt. Der Rotoreinsat z 18 weist einen 

Fadenf uhrungskanal 20 auf, der im Bereich der Rotorrille 25 
entgegen der Drehrichtung des Spinnrotors 2 gekrummt verlauft. 
Die Drehrichtung des Spinnrotors 2 ist durch den Pfeil 29 
reprasentiert. In den Rotoreinsatz 18 sind aufterdem vier 
zylinderf ormige Permanentmagnete . 21 eingebracht, die diametral 
und in gleichem Abstand zur Rotorachse 35 angeordnet sind. Der 
Rotoreinsatz 18 ist so ausgebildet, dafl er bereits vor dem 
wahrend seiner Herstellung vorgenommenen Auswuchtvorgang eine 
moglichst geringe Restunwucht auf weist. Die Ausnehmung 19 
weist am Rand eine Schrage 30 auf. Dadurch werden zum Beispiel 
Kurzfasern, die sich aus dem Garn 28 gelost haben, daran 
gehindert, sich in der Ausnehmung 19 abzulagern. Die 



DS And/ne 
Datum: 19.11.2002 
WS 2207 

Kurzfasern werden vielmehr wieder aufgrund der Rotation des 
Rotoreinsat zes 18 in den Rotorteller 3 zuruckbef ordert . 

In Of f enend-Rotorspinnvorrichtungen wird bekanntlich beim 
Start einer neuen Partie oder nach einem Fadenbruch durch 
einen selbsttatig arbeitenden Anspinnwagen, wie es zum 
Beispiel in der DE 44 11 342 Al beschrieben ist, neu 
angesponnen. Wird der Spinnrotor 2 vom Anspinnwagen in 
Richtung des Pfeiles 29 mit einer Drehbewegung beauf schlagt , 
beginnt der Rotoreinsatz 18 durch die Magnetwirkung der 
Permanentmagnete 21 ebenfalls gleichsinnig mit dem 
Spinnrotor 2 zu rotieren. Dann wird ein entsprechend 
vorbereitetes Fadenende eines Anspinnf adens durch das 
Fadenabzugsrohrchen 16 in den Spinnrotor 2 eingefuhrt. Das 
Fadenende rotiert mit dem Rotoreinsatz 18 zur Rotorrille 25 
und legt sich dort an den aus Einzelfasern gebildeten 
Faserring 24 an. Die in Drehrichtung des Rotoreinsat zes 18 
riickwartige Seitenwand 32 des Fadenf iihrungskanals 20 ist hoher 
ausgebildet als die in Drehrichtung vorausliegende 
Seitenwand 33 und weist teilweise eine Schrage 34 auf, wie in 
Figur 4 dargestellt. Der Rotoreinsatz 18 dreht sich in 
Richtung des Pfeiles 31. Damit laftt sich das zunachst als 
freier Garnschenkel umlaufende Fadenende des Anspinnf adens 
schnell und sicher erfassen und im Faserf uhrungskanal 20 
fiihren. Alternativ kann die in Drehrichtung riickwartige 
Wand 32 ganz als Schrage ausgebildet sein. 

Beim Beschleunigen des Spinnrotors 2 auf Betriebsdrehzahl wird 
der Rotoreinsatz 18 ebenfalls in gleicher Drehrichtung mit 
einer beschleunigend wirkenden Kraft beauf schlagt . Durch das 
Abziehen des Garns 28 wird der Rotoreinsatz 18 durch das 
zusammenwirken von Garnschenkel 27 und Faserf uhrungskanal 20 



- 12- 

DSAnd/ne 
Datum: 19.11.2002 
WS 2207 

davon zuruckgehalten, der Drehbewegung des Spinnrotors 2 mit 
gleicher Drehzahl zu folgen. Die Umlauf geschwindigkeit des 
Rotoreinsat zes 18 ergibt sich dabei im wesentlichen aus der 
Umlauf geschwindigkeit der Rotorrille 25 abzuglich der 
jeweiligen Garnabzugsgeschwindigkeit . Die Drehbewegung des 
Rotoreinsat zes 18 stellt sich selbsttatig ein und braucht 
daher nicht gesteuert zu werden. 

In dem alternativen Ausf uhrungsbeispiel der Figuren 5 und 6 
weist der im Rotorteller 36 des Spinnrotors 37 drehbar 
gelagerte Rotoreinsatz 38 drei Mitnehmer 39 auf. Die in den 
Rotorteller 36 eingespeisten Fasern legen sich zu dem in 
Figur 5 erkennbaren Faserring 46 in der Rotorrille 41 ab und 
werden in der in Figur 6 gezeigten Einbindezone 47 an den 
Garnschenkel 40 angebunden. Einer der Mitnehmer. 39 fuhrt den 
Garnschenkel 40. Die Fasern des Garnschenkels 40 werden aus 
der Rotorrille 41 in Richtung auf die Fadenabzugsduse 42 
gelenkt und als Garn 43 durch die Fadenabzugsduse 42 
abgezogen. Der Spinnrotor 37 der Figur 6 ist ohne den in 
Figur 5 gezeigten Kanalplattenf ortsat z 44 und ohne die 
Fadenabzugsduse 42 dargestellt. In jedem Mitnehmer 39 ist ein 
Permanentmagnet 45 fixiert. Die Drehrichtung des 
Spinnrotors 37 und des Rotoreinsat zes 38 ist durch den 
Pfeil 48 reprasentiert . 

Die Erfindung ist nicht auf die beschriebenen 
Ausf uhrungsbeispiele beschrankt. Es sind insbesondere 
hinsichtlich der Ausbildung des Rotoreinsat zes weitere 
Ausf uhrungsf ormen im Rahmen der Erfindung moglich. 
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Patentanspruche : 

1. Of f enend-Spinnvorrichtung mit einem in einem Rotorgehause 
umlaufenden Spinnrotor, in dessen den grofiten 
Innendurchmesser aufweisender Rotorrille die Fasern 
gesammelt werden, und mit einer nacheilenden Einbindezone, 
wobei ein sich von einer Fadenabzugsduse zur Rotorrille 
erstreckender Garnschenkel zumindest in der Nahe der 
Rotorrille wahrend des Spinnvorganges entgegen der 
Rotordrehrichtung gekrummt ist, 

dadurch gekennzeichnet, 

daft im Spinnrotor (2, 37) ein koaxial zur Rotorachse (35) 
des Spinnrotors (2, 37) drehbar gelagerter 

Rotoreinsatz (18, 38) angeordnet ist, daft eine Einrichtung 
vorhanden ist, die den Rotoreinsatz (18, 38) in 
Drehrichtung des Spinnrotors (2, 37) in Rotation versetzt, 
wobei der Rotoreinsatz (18, 38) so verzogert ist, daft die 
Verzogerung im wesentlichen dem Nacheilen der Einbindezone 
entspricht, und daft der Rotoreinsatz (18, 38) eine 
Fadenfuhrung aufweist, die den Garnschenkel (27, 40) 
. zwischen Rotorrille (25, 41) und Fadenabzugsduse (15, 42) 
fuhrt und die Krummung des Garnschenkels (27, 40) entgegen 
der Rotordrehrichtung in alien Spinnphasen unterstlitzt. 

2. Of f enend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet , daft beim normalen Spinnbetrieb der 
Garnschenkel (27, 40) liber die Fadenfuhrung den 
Rotoreinsatz (18, 38) gegenuber. seinem zum Spinnrotor (2, 
37) synchronen Antrieb verzogert. 
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Of f enend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet , daft die Einrichtung zum Antrieb des 
Rotoreinsatzes (18, 38) aus einer kontakt losen Kopplung mit. 
dera Spinnrotor (2, 37) besteht. 

Of f enend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch 
gekennzeichnet, daft der Rotoreinsatz (18, 38) zur 
kontaktlosen Kopplung konzentrisch angeordnete 
Permanentmagnete (21, 45) aufweist. 

Of f enend-Spinnvorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daft die Fadenfuhrung ein 
Fadenf uhrungskanal (20) ist und daft die rotorrillenseitige 
Eintrittsof f nung des Fadenf uhrungskanals (20) so 
ausgebildet ist, daft sie die Krummung des 
Garnschenkels (27) entgegen der Rotordrehrichtung 
unterstiit zt . 

Of f enend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet, daft von den beiden an den 

Fadenf uhrungskanal (20) angrenzenden Umf angsbereichen des 
Rotoreinsatzes ( 18 ) ausschlieftlich der in Drehrichtung des 
Fadenf uhrungskanals (20) ruckwartige Umf angsbereich so weit 
von der Rotorrille (25) beabstandet ist, daft der 
Rotoreinsatz (18) und der Spinnrotor (2, 37) in diesem 
Bereich gemeinsam eine Verlangerung des 
Fadenf uhrungskanals (20) bilden. 
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7. Of f enend-Spinnvorrichtung nach einem der vorhe.rgehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet , daft der 

Rotoreinsatz (18) mittig eine Ausnehmung (19) aufweist, in 
die die Fadenabzugsdiise (15) bei geschlossener Offenend- 
Spinnvorrichtung (1) teilweise hineinragt, wobei der Rand 
der Ausnehmung (19) als Schrage (30) ausgebildet ist. 

8. Of f enend-Spinnvorrichtung nach einem der vorhergehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daft die in Drehrichtung 
ruckwartige Seitenwand (32) des Fadenf uhrungskanals (20) so 
ausgebildet ist, daft sie das Einfangen eines als 
Garnschenkel (27) umlaufenden freien Endes des 

Anspinnf adehs bewirkt. 

9. Of f enend-Spinnvorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daft die Fadenfuhrung als 
Mitnehmer (39) ausgebildet ist. 

10. Of f enend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 9, dadurch 
gekennzeichnet, daft mindestens ein weiterer Mitnehmer (39) 
vorhanden ist und alternativ einer der Mitnehmer (39) den 
Garnschenkel (40) fuhrt. 

11. Of f enend-Spinnvorrichtung nach Anspruch 10, dadurch 
gekennzeichnet, daft der Mitnehmer (39) so ausgebildet ist, 
daft er gleichzeitig der Aufnahme der Permanentmagnete (45) 
dient . 
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